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Evaluation

Conclusion générale

Essais de soudage laser des thermoplastiques

Assemblage par laser étape par étape

Caracteristiques sur les soudeuses laser des thermoplastiques

Introduction générale




M1 - Introduction generale

A la fin de ce micro-contenu, vous serez capable de :

O Comparer les différentes caractéristiques d’'une s
O Expliquer le fonctionnement d’'une soudeuse las

O Enumérer les étapes de réalisation d’'une soud




Caractéristiiues sur les soudeuses




M2 - Caracteristiques sur les soudeuses laser

Faisceau laser

Miroir o
Miroir

Soudage quasi-simultané




M2 - Caracteristiques sur les soudeuses laser

Faisceau laser en
mouvement

Soudage simultaneé




M2 - Caracteristiques sur les soudeuses laser

Faisceau laser fixe

Pieces en mouvement
de rotation

Soudage de contours







M3 - Assemblage par laser etape par etape

Soudage laser sous forme linéaire (faisceau laser ponctuel)

Faisceau laser

Piéce
transparente*\ ’

Pression
de serrage

Laser
optique

Zone de
soudure

Eprouvette
transparente

Eprouvette absorbante

Piéce absorbante

Support éprouvette

Banc de soudure
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M3 - Assemblage par laser etape par etape

Etape 1: Préparation éprouvette a partir de plaques injectés
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cordon soudure
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95 mm
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Plaque

Mesurer and couper les éprouvettes
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M3 - Assemblage par laser etape par etape

Etape 2 : Parameétrage de la soudeuse laser

COORDONNEES SOUDEUSE LASER PARAMETRES SOUDURE

POINT 1 POINT 2 LANCER PUISSANCE DU LASER
COORDONNEES
X [Jmm CYCLE PRECHAUFFE LASER

TEMPO FIN SOUDURE

VITESSE DEPLACEMENT Y / PARAMETRES
mm/s DE SOUDURE NOMBRE DE PASSES
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Essais de soudaie laser des







M5 - Conclusion generale




M6 - Evaluation




